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1. Der Teilapparat MK150

1.1 Technische Daten

Teilung:
Spitzenhéhe Standard:

Spitzenhdéhe mit Option Distanzplatten:

Aufnahmedurchmesser Zyl.:
PaBbohrung:
Durchgangsbohrung:
Verriegelung:
Teilgenauigkeit:
Wiederholgenauigkeit
Haltemoment:

Eintauchkraft Taktwerkzeug
Gewicht:

Aufspannlagen:

Das Gerat ist vollig wartungsfrei!
Kein Nachschmieren notwendig!

ROTOKIIEK

360 x1°

150 mm

200 bzw. 250 mm

d = 125mm -0,005/-0,015
d =50 H6, 10 mm tief

d =43 mm

formschlissig mechanisch (automatisch)

+/- 10 Sekunden
+/- 4 Sekunden
2000 Nm

ca. 600 N

37 kg

stehend flr Vertikalmaschinen

Seite 1.1



~—Ringschl issel fdr manuelles Teilen
:.'.'.':.::'.::'_'_::'_'_;;;-_:._:______5 Artikelnummer l|-7-003ll-7 F

_ Taktwerkzeug fidr maschinelles Teilen
~— e Artikelnummer 71-05230

X Axial / Radial Keilspannelemente D
mit Schrauben und Sicherungen
Artikelnummer 71-05770

ofoKlick MK150 Grundger at
Artikelnummer 71-05250

W inkelkalkulator nicht dargestellt
Artikelnummer 47-00363

1.23 B
R2)0IN/IS01302 | HAFF@SCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
Q/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
i Y 31.05.07 |- -
225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
V\/ 35.604 - - -

v 26.3 \VAVAY) ) Bezeichnung., Abmessung

‘ .
A LA A4 . ROTO-KLICK, Teilapparat MK150

21 X : _
W4 vw

F Mafstab Dokument ] Artikelnummer Iir‘ojekt
SeNaER| 2 7-05250 D |

87484 NESSELW ANG 103077-01.ASSEM (A3) 3/5

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 | 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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200 (RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
| @/ Q/ SR 4 DIN/ISO 2768-mH . F]IN/ISO 1101 DIN 6784
260 7100 l;e'i]tj.l(n)'ls 7 liohtenlreferenz lfohteulzuschmn
v/l?zZE. VVV Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
35.604 - i i
V4 2.3 \VAVaV4 ‘ Bezeichnung, Abmessung
7| wew ROTO-KLICK. Teilapparat MK150
Rz .
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103077-01 -
§@MME”@EE 12 Modell 71-05250 D Format/Blatt
87484 NESSELW ANG 103077-01.ASSEM (A3) 4/5

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.




8 3 2 1
F
23 E
. . Abmessung
Pos | Modell Typ| Artikel# Menge | Bezeichnung Rohteilreferenz
mitlaufende Drehbankspitze MK 2
Befestigungsset Reitstock mit Nut 18mm
21 | 117019 BG | 117019 1 for Maschinentisch : -
Reitstock kpl. Hub=25 Spitzenhéhe 150 mm. MK2
20 | 117016 BG| 117016 Y mit Befestigungsset 14mm -
MK 150 Gegenhalter-Set -
19 1103023-02 BG | 71-05430-50 1 3bstimmbar )
MK 150 Gegenhalter-Set -
18 | 103023 BG | 71-05430-49 1 Standard ) 0
17 | 103042 BG | 71-06690-02 1 | MK150 Spannw irfel-Set 116X116XW 538
16 | 103045 BG | 71-06680-02 1 | MK150 Traverse-Set L0OX150XW 538
Q 15 | 103051 BG | 71-05610-02 | 1 | K150 Wippe-Set W= 490
% | 103037 BG | 71-05650-49 | 1 | Ronflansch MK 150 kol. - o
Aufsatzbacken-Set inkl. schrauben | (4 Stk)
13 103152 BG | 103152 L f. Vierbackenfutter D160 -
Vierbackenfutter kpl. DIN6350/0160
° 12| 103151 BG | 47-00371 1 inkl. Schrauben. Typ 803 Hub = 34 mm
Aufsatzbacken-Set inkl. Schrauben | (3 Stk)
1| 103153 BG | 103153 L f. Dreibackenfutter D160 - C
Dreibackenfutter kpl. DIN6350/D160
‘ 10| 103150 BG | 47-00370 1 inkl. Schrauben, Typ 603 Hub = 34 mm
Befestigungsset Grundplatte mit Nut 18mm
9 |103075 BG | 71-05540-18 1 for Maschinentische :
Befestigungsset Grundplatte mit Nut 16mm
G 8 | 103074 BG | 71-05560-16 | 1| g5 Cpuoimgssel o "
Befestigungsset Grundplatte mit Nut 1amm
7 1103073 BG | 71-05540-14 1 for Maschinentische :
) ) MK 150 Grundplatten-Set ohne Befestigungsset
6 |103071 BG | 71-05520-49 1 (universal) _
Distanzplatten-Set Héhe 100
° > | 103029-01 BG | 71-05560-100 1 (f.RotoKLickMK150u.Gegenhal ter) -
Distanzplatten-Set Hahe SO B
& 1103029 BG | 71-05560-49 1 (f.RotoKLlickMK150u.Gegenhal ter) -
° 2 | 103018 BG | 71-05230 1 | Taktwerkzeug vertikal Standard
ROTO-KLICK -
1 1103077-01 BG | 71-05250 1 Teilapparat MK150 ) -
(R2IDIN/ISO1302 | HAFFESCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
v @/ Valkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
= Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
° v 2100 V4 11.06.07 |- -
Rz25 v Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
201.628 - - -
/R26.3 \VAVAVA Bezeichnung, Abmessung
° /R v (A} Komponenten ibersicht MK150, -
| weww L
WF& MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
106650 -
SCHNEIDER | > o= 106650 A Format AT
87484 NESSELW ANG 106650.ASSEM (A2) 172

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet. soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.




6 5 4 2 1
28 | W =538 (71-06690-02)
h (103042) .
- F
W urfel ‘
116 28% W =538 (71-06680-02)
] (103045)
60 s N
3 Traverse I
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«d o (103051
|
: W ippe :||:|
Taktwerkzeug 2 —
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120 190 A=350-570 egenhalter itlaufende Drehbankspitze
| e etk
71-05230-02 N\ ' (Dre iacken) 47 Reistock Hu 25 D
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oot (103151)
o '?fSé&%-ij\ - reibackenfutter Eé =
- (103029) uh 47-00370
O3B ehftansch efestigungsset
3 AUfsatZD.aEken-Set '(71,1)3?053?75)0 L9 Re“’stock fﬁp L
Distanzplatten—| (Vierbacken) Nutentisch 18mm
S 71-05560-100 [~ & ‘*7(;85)13572‘; egenhalfer 117019
_ (103029-01) abstimmbar
2 71-05430-50
= Grundplatte (Set) (103023-02) 3
=) © 71-05520-49 [
— (103071
310
- i
2b |
(R2IDIN/ISO1302 | HAFFESCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
. @/ @/ V oLkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Befest |gUng5elemente-Set = Dafum Ronhfeilreferenz Ronhtfeilzuschnitt
(f. Nutentisch 1&mm 71-05540-14 (103073)) Al Y 11.06.07 1 _ _
(f. NUten“SEh 16|T||T| 71'055&-0'16 (10307&-)) Rz25 v geg%ché/zkg \is/erkstoff Nr. \:verkstoffhezelchnung \:Verkstoffbehancllung
(f. NUtenhSEh 18|T||T| 71'055&-0'18 (103075)) V/m \VAVAVA Bezeichnung, Abmessung
/R i G@ Komponenten dbersicht MK150, -
7| weww B - | |
WF MaBstab okument Artikelnummer Iir'OJekt
g@mmgg@&@@ 15 o 106650 A Farmt
87484 NESSELW ANG 106650.ASSEM (A2) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet. soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.




Ji 6 5 | 4 3 | |
Zubeh or:
Aufsatzbacken (ungestuft und ungehartet)
und eine zus. Drehbankspitze :
Pos. 5 fir Dreibackenfutter (3Stick)
Artikelnummer 47-00373
Pos. 6 fir Vierbackenfutter (4Stick) —
Artikelnummer 47-00374
Pos. 8 mitlaufende Drehbankspitze
Artikelnummer 47-00786 E
D
C
3. la B
. . Abmessung
Pos | Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung :
iNlaufende Drehbankspil Rohteilreferenz R2)0IN/IS01302 | HAFF@SCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen Werkstueckkanten
8 | 103155 ET | 47-00786 1| g ende Brennankspiize HOL 320 110-MK2 o % V Lkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Reitstock kpl. Hub=25 Spitzenhdhe 150 mm. MK2 Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
7 | 17016 BG| 117016 L mi; Befestigungsl;et 14mm 20 \VA Rz100 \VA 27.01.04 |- -
6 | 103152 BG | 103152 1 ?Uf‘?ﬁgfggg;(::r'stféri"|')"116-05[h"3|-||39n (& Stk) 225 v Gewicht/kg W erkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
= 1 = = 87.775 - - -
s o o] oy I 7| oy N
N 86| 4700371 1 | Viewagkentuter fgl. DIN6TS0D%60 -/ J— - Typ-Drenhfutter, 3- und 4- Backenfutter
Dreibackenfutter kpl. DIN6350/D 160 vﬁﬂ - - I
’ 030 B0 | 790370 1 inkll’ Sl:hl‘al.lllben. Tyn 603 LR R 'm MafRstab lt;lol;]u[nilemReltStock Artikelnummer Projekt
2 |103077-01 | 86| 71-05250 e - AR & 310 [71-05630-01 71-05630-01 A -
1 | 10307 8G | 71-05520-49 4 | MK 150 Grundplatten-Set ohne Befestigungsset §@MME”@EE : Modell Format/Blatt
(universal) E 87484 NESSELW ANG 71-05630-01.ASSEM (A3) 172
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
'7 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ V oLkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
@ o Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 % 27.01.04 |- -
( v/l?zZE. Y. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
87.7715 - - _
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
R — Typ-Drehquer. 3- und &- Backenfutter
280.5 i — ~ |und Reitstock
MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
307.5 RIAEE & 14 |71-05630-01 -
§@MME”@EE ) Modell 71-05630-01 A Format/Blatt
87484 NESSELW ANG 71-05630-01.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




3

Pos | Modell Typ | Artikel# Menge | Bezeichnung Iggg‘reesi?ryg?erenz
MK 150 Gegenhalter-Set -
4 | 103023 BG | 71-05430-49 1| Standard _
3 | 103051 BG | 71-05610-02 1 | MK150 W ippe-Set W= 490
MK 150 Grundplatten-Set ohne Befestigungsset
2 | 103071 BG | 71-05520-49 1| (universal) -
1| 103077-01 | BG| 71-05250 1 | ROTO-KLICK )

Teilapparat MK150

L 3 |
Zubeh or:
Distanzplatten-Set . F
zur Erweiterung der Spitzenhohe von
150mm auf 200 bzw. 250mm
S= 50mm Artikelnummer 71-05560-49
S=100mm Artikelnummer 71-05560-100 I
Komponenten (Pos. 2-4) konnen auf Anfrage
auch in Sonderausfdhrung angefertigt werden.
E
D
C
3.23 B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
7/ RF100 V4 27.01.04 |- -
225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
v \AY 0.000 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
24 :
v wew  |C}(©)|Tye Winpe. -
— Q'
yvw
MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
FAEE & 310 | 71-05220-02 -
§@MME”@EE ) Modell 71-05220-02 A Format/Blatt
87484 NESSELW ANG 71-05220-02.ASSEM (A3) 172

7

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
220 Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 27.01.04 |- -
v/IQzZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
525 VA 0.000 - - -
V 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
7 www Typ Wippe. -
1 .
V/IT B s -
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
71-05220-02 -
SCHENENER | 15 e 71-05220-02 A |
87484 NESSELW ANG 71-05220-02 .ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




7 | 6 5 4 3 |
Zubeh or:
Distanzplatten-Set F
zur Erweiterung der Spitzenhohe von
150mm auf 200 bzw. 250mm
S= 50mm Artikelnummer 71-05560-49
S=100mm Artikelnummer 71-05560-100
Komponenten (Pos. 2-5) koénnen auf Anfrage
G auch in Sonderausf ihrung angefertigt werden.
E
D
C
3.33 |B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
bos | Mosell : artivels vence | Beserchmon Abmessung 300 l%e;un('n)1 ol Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
yp g ung Rohteilreferenz v \V4 Vi - N
MK 150 Gegenhalter-Set - 225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
5 | 103023 BG | 71-05430-49 1| Standerd > ) v/p \VAV 0.000 i} i i
L | 103045 BG | 71-06680-02 1 MK150 Traverse-Set 4L0X150XW 538 </ 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
- - 24
3 | 103071 8G | 71-05520-49 1 | MK 150 Grundplatten-Set ohne Befestigungsset V/R AL Typ Traverse '
) ] (universal) - Rz vy — | _
Distanzplatten-Set Héhe S0 MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
2 | 103029 BG | 71-05560-49 1 - j
(f.RO'OKl|tkMK150U~Gegenha“er) - MﬁFF & 3.10 71—05600—02 71 05600 02 A _
1| 103077-01 | BG | 71-05250 1 | ROTOKLICK K150 - SSEGHINEIDER: ' Vodell - - Format/Blart
87484 NESSELW ANG 71-05600-02.ASSEM (A3) 172
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 ‘ 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 27.01.04 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Vv 0.000 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
N f—— Typ Traverse, -
1 :
V/IT B s -
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
71-05600-02 -
SCHNVEIDER | O 7-05600-02 A e
87484 NESSELW ANG 71-05600-02 .ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




7 | 6 5 | L 3 | 2
Zubeh or:
Distanzplatten-Set
zur Erweiterung der Spitzenhohe von F
150mm auf 200 bzw. 250mm
S= 50mm Artikelnummer 71-05560-49
S=100mm Artikelnummer 71-05560-100 -
Komponenten (Pos. 2-4) konnen auf Anfrage
auch in Sonderausf ihrung angefertigt werden.
E
D
C
3.ba |B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
Pos | Modell Typ| Artikels Menge | Bezeichnung ﬁgﬂﬁfﬁ'&g@enz Vﬁmo Vi 27.01.06 |- -
- 25 Gewicht/k Werkstoff Nr. W erkstoffb h W erkstoffbehandl
5 | 103042 8G | 71-06690-02 1 t1K150 Spannw irfel -Set 116X116XW 538 V/R: : \VAV4 Oe.wOIcOO g " erxstoft Ne " erxstortbezeichnung i erkstorfbenandlung
L | 103023 BG | 71-05430-49 1| ¥ 150 Gegenhalfer-Set - Al \VAVAVA __ | Bezeichnung. Abmessung
andar - 24 A 4 4 , ( | T nnw urf -
3 | 103071 BG | 71-05520-49 1 | MK 150 Grundplatten-Se! ohne Befestigungsset V/:T ¥ 5p3 urtel.
istan n- e B i Proj
2 |103029-01 BG | 71-05560-100 1 (fl.%oaﬁof(? i?kMeK1soeu,ﬁegenha“er) ; MﬁFF & MaBstab Dokl.lment ) Artikelnummer _r‘OJekf
ROTO-KLICK : 310 (00008 71-05600-04 A
1| 103077-01 | 86| 71-05250 1| ROTOKLICK 0 - SCIHINIEIDIES Modell Format /BLait
87484 NESSELW ANG 71-05600-04 .ASSEM (A3) 172
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 ‘ 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 27.01.04 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Vv 0.000 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
i A A 4 Typ Spannw irfel, -
1 :
V/IT B s -
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
71-05600-04 -
SCHENENER | 15 e 71-05600-04 A
87484 NESSELW ANG 71-05600-04 .ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




7 | 6 5 | L 3 2

@20h6 °
1 1x Ersatzschraube F
zum Austausch 1 >
| bei Bruch an der | (——
j Sollbrughstelle |
| durch Uberlastung. | |
!
=% =o—
|
|
| ‘ E
|
== . _— -0
| W ichtig! - N
| Dichtungskleber Loctite 648 -
| rund um den Kopf
7F IR R (A 7€)
| N/
| D
. 4:5
- [
O
c~
Q
s |
Pos | Modell Typ | Artikel# Menge | Bezeichnung sgwfeﬁf":':?erenz C
¢ / \ 6 |DWBILIXW | ET | 46-00763 1 | Seannstift D181-3X1
s [wos |u wosmo | 2| E
° L | DWBILX20 | ET | 46-00326 1 | Spannstift D181.4X20 -
8 c
Druckbolzen D18x17.5
& 3| 103017 ET | 34-05848 1|2 2%-30104
S 2 | 10301 ET | 34-05768 1 | Aufnahmebolzen D20x83
1| 10301 ET | 34-05767 1| PLatte 30u12x100 L.1.13  |B
!- -y e (RZIDIN/IS01302 | HAFF@SCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
—r\ : @/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
I . Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
| . PaBschraube mit Sollbruchstelle /R0 o 1.06.07 |- .
n I BPUEh De I etwa 10000 N v/1?225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. Werkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
: Ersatz 34-05770 — \AY 0.428 - - .
| I (103016) \V4 20. \VaAVAV/ ‘ Bezeichnung, Abmessung
T | 7| www Taktwerkzeug vertikal, -
7 LA 4 4 4 ~ |Standard
I I ijl M@FF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
. 103018 -
| 11 SCFVEIER | 1 = 71-05230 A Forma T
. : 87484 NESSELW ANG 103018 .ASSEM (A3) 1
1 Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 ‘ 6 5 ‘ Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
!
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
Pos | Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung sgmeesif::'g?erenz VPZZO Vi 11.06.07 |- -
- 14 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
5 | DUBILXT2 ET | 46-00747 1 | Spannstift D181.4x12 7" \AVA 1411 - - -
Druckbol zen D18x17.5 v 26.3 \VAVAVA Bezeichnung, Abmessung
A 103017 ET | 34-05848 17 2,._30161. 7 i .
® — Taktwerkzeug horizontal, -
3 17379_8X12_M6 | ET | 46-00758 2 | PaB-Schulterschraube 1507379'"6'08)(12 Rzl ‘ _
55X25.5X200.5
2 103025 ET | 33-0571 1 | Bigel X25.5X . MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
g 24-20130 [AFIE & 1o 10302 -
1 103024 ET | 32-05715 1 | Aufnahmebolzen D58x138 §@MMEZ7@EZE : Modell 7-05230-02 A Format/Blatt
24-30129
87484 NESSELW ANG 103026 .ASSEM (A3) 171

5

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




6 5 | A | 3 | 1
Pos | Modell Typ| Artikel#  |Menge | Bezeichnung ﬁgmsiffgfgepenz
4 |D9n2.Mi2x60 |ET|4e-00074 | 1| fYinderschracbe 1S. D912.#12X60 -
3 (103041 ET| 100741 1| Bolzen D 1045-00
2 103036 ET | 34-05604 2 | Positionsbolzen 32"?31"27
11103035 ET | 33-05672 1| pehfiansch REIA |
Der Rohflansch dient als Zubehorteil zum Anbinden :
von Sondervorrichtungen an den Rotoklick.
Dieser kann mit Hilfe des bereits vorgefertigten
Aufnahmedurchmessers und der Nut, mit radialen
Keilspannelementen, befestigt werden. [
D
C
L.2a |p
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER gt?éeithnef Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
@/ Q/ Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 11.06.07 |- -
v/l?zZE. Y. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
9.367 - - -
. . - v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
hilfe verwendef! e = | |
MAJFF& MaRstab F]](o)kgge;'; Artikelnummer ’il"OJekf
SCHNENER | 1 71-05650-49 A o
87484 NESSELW ANG 103037.ASSEM (A3) 172

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
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Einstich ist zur Befestigung (D25) T Fir individuell L.2b B
an Rotoklick mit radialen ereicn rur individuetle _
. : (RZIDIN/IS01302 | HAFFSSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
Keilspannelementen. Bearbeitungen o J SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 11.06.07 |- -
225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
v aY 9.367 - - -
V 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
N f—— Rohflansch MK 150 kpl..
Rz 2% 4 A 4 : -
MAJFF& MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103037 _
SCHENENDER | 45 e 71-05650-49 A
103037.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




7 | 6 5 | b 3 | 2 |
Bitte separat bestellen !
Befestigungselemente fiur Maschinentisch F
Diese bestehen aus: Nutenfihrungssteinen. Innensechskantschrauben und T-Nutmuttern
far Tischnut  14mm 71-05540-14
for Tischnut  16mm 71-05540-16 —
for Tischnut  18mm 71-05540-18
Grundplatte kann auf Anfrage auch in
Sonderausf dhrung angefertigt werden. c
D
J
[/
C
L.33 |B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
) ) Abmessun SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Pos | Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung Romeil::'efoerenz @/ Q/ Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
6 D912_M12X50 | ET | 46-00073 L Zyliqdergchraune IS. 0912_M12X50 \V4 2100 \V4 11.06.07 - -
Fes.hgken 10.9 - v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
5 | D912.M6X12 | ET | 46-00049 2 | Plindersthioupe 5. 0912_Mex12 W 30.206 |- - -
— \V4 26.3 \VAVAVA Bezeichnung, Abmessung
L 03250-20 ET | 47-00348 2 Flache Nutensteine 20X10X22 T i .
geschliffen HA_2313.020 S v MK 150 Grundplatten-Set, (universal)
3 103072 BG | 71-05530 1 | Scheiben-Set v/'521 v : Ohne Befest |gungsse|’
2 | 103070 ET | 34-05038 L | VerschluBdeckel 23 14000 FAEE & Mabsia ;’6“;897“; Artikelnummer Projex
1 103069 ET 32_0‘713_1.9 1 Gl‘unleaHe U_I'Iivel‘53l loBX310X810 §@MME”@EE 2:5 Modell 71-05520-&9 A Format/Blatt
f. T-Nuten-Tische 71.600.2560-10 87484 NESSELW ANG 103071.ASSEM (A3) 1/2
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 ‘ 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.




60 285 |

"
—_— N ‘ 7777777777777777777 =)
§ | —
o‘ |
—
l:l\: |
& | 0
\ o
ol O o ‘
L] | - ~Nl-"—-"" " " — - — - — - - 1 mM
M 8 o~ 4 T‘ N
= ps w
Sl=
oy N A !
) . L
=z 2
= [
I =) |
2 (H)| s ‘
—_ - -_— REE——E
(a4 n ‘
X * ‘
= 125 B 255
=
=
=
= ]
< [ [
% ° S 3 =
(Vg ~ el @
S
26 26 L.3b B
16 14—6 S S (RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
S |~ c~ @/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
;l' > 1.:. Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
= = 1Y /2100 V% 11.06.07 |- -
~ P 225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
) o~ o~ v VvV 30.206 |- - -
\_/ \_) v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
R — MK 150 Grundplatten-Set. (universal)
21 :

2X SPANNNUT RICHTNUT 7| wwww ohne Befestigungsset |
2.5 2.5 MAJFF& MaBstab [1](0;3?897“; Artikelnummer Iir'OJekt

§@MME”@EE 310 Modell 71-05520-"‘9 A Format/Blatt

87484 NESSELW ANG 103071.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.

8 7 ‘ 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.




MK 150 Gegenhalter - Set ( abstimmbar )
Artikelnummer 71-05430-50 (103023-02)

Pos | Modell Typ| Artikel# Menge | Bezeichnung sngteeﬁ?r?g?erenz
7 | D7991_MLX10 | ET | 46-00327 2 Egg:‘?;,:‘e"ﬁ""{e'& 07991.Mx10

6 | 10638 €T 106138 2 | 1 Gegenhotier W50 | ST

5 | 103022 8G | 71-05900 1 (_ieoenh.Befest.elemente Set -

4 | D912.M6X25 | ET | 46-00052 1| Fhterethiouge 15- 0912_M6X25

3| 103020 ET | 34-05069 1 | Bu-Buchse D4OXDLLX20

2 | 103021 ET | 34-05068 1 | pu-Bunduuchse DuoX28

1| 103019-02 | ET| 32-049u-02 | 1 | Segenhatler hax 162260

Gegenhalter konnen auf Anfrage auch
in Sonderausfihrung angefertigt werden.

L 3 |
|:
E
D
MK 150 Gegenhalter - Set ( Standard )
Artikelnummer 71-05430-49 (103023)
Pos | Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung Q'J.T'iﬁf'r’g?erenz C
5 | 103022 86 | 71-05900 1 Gegenh.Befest .elemente Set | -
Zylinderschraube IS. D912_M6X25
DU-Buchse DLOXDLLX20
3 | 103020 ET| 34-05069 1 Nacharbeit 47-00345 ]
DU-Bundbuchse DL0X26
1 | 103019 ET| 32-049% 1 | Gegenhatter ,"1‘2’_‘3%5"‘2%60
L.ka B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 v 17.03.06 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
W _ - _
3.313
V 26.3 \VaAVAV/ ‘ Bezeichnung, Abmessung
R — MK 150 Gegenhalter-Set, Standard
21 :
V vw -
MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
RIAEE & 1o e -
SCHINIEIDIER |+ Fodel 71-05430-49 A e
87484 NESSELW ANG 103023.ASSEM (A3) 172

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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230

260

L.bb B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 17.03.06 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Vv 3.313 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
7 wew MK 150 Gegenhalter-Set, Standard
1 :
vak \AAAL -
MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
FIAFE & 1o e -
SCHNEIDER | 7-05630-49 A
87484 NESSELW ANG 103023.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




7 | 5 kL 3
F
E
Distanzplatte far Rotoklick .
Distanzplatte fdr Gegenhalter
Pos | Modell Typ | Artikel# Menge | Bezeichnung sngteesi?r?:?er enz L.53 |B
_ Zylinderschraube IS. 0912_M12X50
8 | D912.M12X50 | ET | 46-00073 2 Festigkeit 10.9 - R2IDIN/IS01302 | HAFFESCHNEIDER Gezeichnef Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
) Zylinderschraube 1S. D912_M6X16 Volkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
! p912-Mexte €T | ©6-00050 ! Festigkeit 10.9 - @/ Q/ Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
6 | 03260-16X20 | ET | 47-00356 1 | Nutenf Ghrungsstein 14X20 Vﬁlm o 1.06.07 |- .
— NLM_03240-14X20 v/1?225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
5 | D912_M12X100 | ET | 46-00349 6 | Fereinotee 5 0912_M12X100 s VV 7.946 - - -
; ' \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
L | D912.MeX12 | ET | 46-00049 3 | Zyuinderscniaube IS. 0912_M6x12 m . .
estigel ©. va A A AL , (>)|Distanzplatten-Set, (f.RotoKlickMK150u.Gegenhalter)
Flache Nutensteine 20X10X22 ..
3| 03250-20 ET | 47-0038 3| geschliffen HA_2313.020 7 0 2 4 4 ~ |Hohe 50
i MaRstab Dok t Artikel Projekt
2| 103028 T | 33-0502 1 | Pie Gepenhatter HAXD0LOT FAEE & - 103029 B -
v o0z o7 | 3305001 [ Distanznlatre 260X165X50 SCFNEIDER | 12 71-05560-49 A
fur RotoKlick MA-00407 87484 NESSELW ANG 103029ASSEM (A3) 1/2
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 ‘ 5 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ V oLkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 11.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
VV 7.946 - - i
\V4 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
AR 4 4 / Distanzplatten-Set. (f.RotoKlickMK150u.Gegenhalter)
V““ vw ~ |Hohe 50
M@FF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103029 -
SCHENENER | 310 71-05560-49 A
87484 NESSELW ANG 103029 .ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




8 J | 6 5 A 3
F
E
D
: . : C
Distanzplatte fdar Rotoklick
Distanzplatte fiar Gegenhalter
Pos | Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung sgmeesi?r?:?erenz L5 |B
Festigkeit 10.9 - (R2)0IN/IS01302 | HAFF@SCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
Zylinderschraube 1S. D912_M6X16 Valkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
1 D912_M6X16 ET | 46-00050 1 e
Feshgk-en 10.9 . - Q/ Q/ Datum Ronhteilreferenz Rohteilzuschnitt
6 | 03240-16X20 ET | 47-00356 1 | Nutenf dhrungsstein T /00 % 11.06.07 |- s
N = 225 Gewicht/kg W erkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
5 | D9T2_M12X150 ET | 46-00754 6 | Enindsrschesubo IS. D912-MZX150 VAY 15.481 |- - -
= /R26.3 ‘
A D912_M6X12 ET | 46-00049 3 Zylir!del‘s_thrauhe IS. D912_M6X12 \VAVAV i Bezeichnung. Abmessung
Festigkeit 10.9 - -/ wv ‘ .Dlstanznlatten-Set. (f.RotoKLickMK150u.Gegenhalter)
3 03250-20 ET | 47-00348 3 | Flache Nutensteine 20X10x22 - -
geschliffen HA_2313.020 vﬁz 4 4 4 ~ |Hohe 100
2 103028-01 ET | 33-05042-01 1 [flgtggzgg'hal:a'leter :12)%%9.)(()!760 Wﬁ & MaRstab 2:;;892'-”9 N Artikelnummer Projekt
1| 103027-01 ET | 33-05041-01 il [b=anzaiie it SSEGHINEIDER: 12 e 71-05560-100 A
- 87484 NESSELW ANG 103029-01.ASSEM (A3) 172
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
8 7 | 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ Volkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 11.06.07 |- -
v/IQzZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Vv 15.481 - ) i

V 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung

/R v Distanzplatten-Set, (f.RotoKlickMK150u.Gegenhalter)

7“21 "2 4 4 4 ~— |Hohe 100
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt

103029-01
SCHENENER | 310 71-05560-100 A

87484 NESSELW ANG 103029-01.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




L.6a |B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ V oLkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 25.06.07 |- -
A v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Pos | Modell Typ| Artikels Menge | Bezeichnung Rglr'nnteesi?r?:?erenz — A 20.672 - - -
- \V4 \VAVAVA Bezeichnung, Abmessung
4 | 103152 86 | 103152 4 | Aufsatzbacken-Set inkl. schrauben | (4 Stk) T i - .
f. Vierbackenfutler D160 - S v Drehfutter dbersicht, 3- und 4-Backenfutter
Aufsatzbacken-Set inkl. Schrauben | (3 Stk) -
3 | 103153 BG | 103153 1| pufsalzuacken-Sel inkl- | : 7| wwww ~ |far MK150, D160
Vierbackenfutter kpl. DIN6350/0160 MaBstab Dokument Artikelnummer Projekt
Z | 103151 BG | 47-00371 1| inkl. Schrauben. Typ 803 Hub = 34 mm. &7 kN MﬁFF & 1.2 71-05630-E -
I - o - | Dreibackenfutter kol DING350/0160 ScHNENDER | " 7-05630-E A
inkl. Schrauben. Typ 603 Hub = 34 mm, &7 kN 87484 NESSELW ANG 71-05630-E .ASSEM (A3) 1/2
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 ‘ 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
\



D160

| | 6 5 | L 3 2 1
69.7 38.3 Spannbereiche mit
65 umgekehrten Backen 65
L1 L11
8 __

Spannbereich J2

Spannbereich A1
Spannbereich J1

Spannbereich J3

Spannbereich A3
Spannbereich AL

Spannbereich A2

Spannbereiche mit

© ©

Aufsatzbacken
© S
@
© g «
©@ 0] &
m
©
©

28.5

@160

Spannbereich J&

=l |

Spannbereich \ Futftertyp | 3-Backenfutter | 4-Backenfutter
A1 @3-
A2 @3-
A3 @ 51 - 119
Al @ 105 - 160
N @ 39 - 107
J2 @ 8L - 152
J3 @ 166 - 180
Jb @ 166 - 180
innen @ Aufsatzbacke @D 17 @ 29
auBen @ Aufsatzbacke D 167 @ 179

L.6b |B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ Volkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 25.06.07 |- -
v/IQzZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
VV 20672 |- - _
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
VAR 4 4 4 Drehfutter dbersicht. 3- und 4-Backenfutter
/® "2 4 4 4 ~ |fur MK150, D160
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
71-05630-E -
SCHENENDER | 25 e 71-05630-E A
87484 NESSELW ANG 71-05630-E.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




| 6 5 | L 3 | |
Zubeh or:
Befestigungsset (fdr Maschinen-
tische mit Nutbreite 18mm)
und eine zus. Drehbankspitze F
Pos. 2 fir Befestigungsset Reitstock
fur Maschinentische mit Nutbreite 18mm
Artikelnummer 117019 |
Pos. 3 fir mitlaufende Drehbankspitze
Artikelnummer 47-00786
Optional: E
Reitstock kann auf Anfrage auch in
Sonderspitzenhohe geliefert werden.
%M D
C
L.'73
B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ Volkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 10.12.08 |- -
225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
V/R“ VvV 1.572 - - -
20. -
\V4 \VAVaV4 ‘ Bezeichnung, Abmessung
Pos | Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung Sngteesi?r?:?erenz V/Ru Reitstock thersicht. -
2 | wow oG | 1701 ey 1Sk |t Nt o [IAFFE & ™7 |mow
1 17016 8G | 117016 4 | Reilstock kpl. Hub=25 Spitzenhdhe 150 mm, MK2 §@MMEZ7@EZE ) Modell 117018 A Format/Blatt
mit Befestigungsse! 1smm - 87484 NESSELW ANG 117018.ASSEM (A3) 172

5

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




8 | 7 | 6 5 A 3
25 37
Hub
F
25 6L
Hub 129.5 —
50
@ — E
f‘ 3
_ Hub=25 @ \
: ; i s
O o < D
4 vorderste
<L Spindelstellung —|
[«V) —
i 8
E I
CICJ o~ Q
. = @ =
= _E
n 5 | |
8 o~ 2 E
1 J [ [ 1
c~
14 |
232 Befestigungsset fir 14mm
(18) 20H7
Nutbreite
— (R2IDIN/IS01302 | HAFFESCHNEIDER sezii}z'[mﬂ Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ @/ 0 ‘ DIN/ISO 2768-mH . F]IN/ISO 1101 DIN 6784
8 « I 300 5 28U$2 08 Iiohtenlreferenz Iiohtellzusthmn
v/l?zZE. Y. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
1.572 - - -
@ @ \V4 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
— VN — Reitstock Gbersicht, -
7 A 4 4 4 ~ |Spitzenhdhe 150 mm, MK2
\.DJ MAJFF& MaRstab E]]:l'}ugirg Artikelnummer Iirojekt
120 SCHENENER | 12 e 117018 A AT
87484 NESSELW ANG 117018.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




4 3 2
F
E
D
W ippe kann auf Anfrage auch in
Sonderausf thrung angefertigt werden.
Pos | Modell Typ| Artikels Menge | Bezeichnung lgngteeﬁfr?g?erenz
9 | 10303 ET | 34-05604 G| ety e X2
8 | D912_M12X60-10 BF | 46-00074 1 ,Egg{:gf";ﬁ";gf'ge IS. DIN912-M12X60-10.9
7 | 103041 ET | 100741 1 | Bolzen B 1045-00 C
6 | D912-MI0XS5-10.5T | 46-00365 M| e 1 0 IN912-M10X35-10.9
5 | D912_M5X12-10 T | 46-00136 b | oo e 15 DIN9T2-M5X12-10.9
4 | 103089-02 | ET| 33-04711-00 1 | Platte Wippe Moo
Flache Nutensteine 12X8X20
3 | 03250-12 ET | 47-00124 b | geschliffen HA_2313.012
2 | 103048 BG | 71-05490 1| Fransch-W inpe :
1| 103049 ET| 33-04710 1| fiansth-w ippe MA- 0021 L.8a |B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 11.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Vv 17.878 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
T — Wippe-Set. MK150
v | weww — (W = 490
MAJFF& MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103051 _
SCHNEIPER | 4 7-05610-02 € o
87484 NESSELW ANG 103051.ASSEM (A3) 2/3

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 11.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
aY 17.878 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
T — W ippe-Set, MK150
v | weww — (W = 490
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103051 _
SCHNEIDER | %> [wm 7-05610-02 C e
87484 NESSELW ANG 103051.ASSEM (A3) 373

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




A 3
F
E
Traverse kann auf Anfrage auch in
Sonderausf uhrung angefertigt werden. D
Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung Sgl',:"ee"‘if";':?er enz
Zylinderschraube 1S. D912_M16X60
10 D912_M16X60 | ET | 46-00623 1 Festigkeil 10.9 N —
0-Ring D38X4
9 38X4 ET | 100742 17 SCH.D38X4
Bolzen D40x60
8 | 103040 ET | 100153 | £, GH150 Nr.70-064 -5045-20
Zylinderschraube IS. 0912_M12X60
7 | D912.M12X60 | ET | 46-00074 1| Fastigkert 10.9 : C
D41.8x63
6 | 103041 ET | 100741 1 | Bolzen N™. 73 105-1045-00
Zylinderschraube IS. 0912_M10X20
5 | D912.M10X20 | ET | 46-00065 2 | Fdtigkeit 10.9 :
" D10X20 L
103036 ET | 34-05604 2 | Positionsbolzen 24,.30127
Traverse 150x40x541
103044 ET | 100151 1 f MK 24-20271
Zylinderstift D7979_10X20
2 D7979.10X20 | ET | 46-00025 1 mil Innengewinde N
FLANSCH D160x28
103043 ET | 100152 ! | f.Traverse 2430164 L.9a B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 11.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
\AY 28.846 |- - -
\V4 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
7 wew MK150 Traverse-Set. -
V““ L 4 4 44 ‘ 40X150XW538
MAJFF& MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103045 -
SCrFINEIDER | 25 e 71-06680-02 A =
87484 NESSELW ANG 103045.ASSEM (A3) 172

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 11.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Vv 28.846 |- - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
7 | wew MK150 Traverse-Set, -
/® "2 4 4 4 ~ |40X150XW 538
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103045 -
SCHENENDER | 25 e 71-06680-02 A
87484 NESSELW ANG 103045.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




A 3
F
E
W drfel kann auf Anfrage auch in
Sonderausf thrung angefertigt werden. D
Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung sg:teeﬁfr?:?erenz
0-Ring D38X4 ]
38X4 ET | 100742 17 SCH.D38X4
Zylinderschraube IS. D0912_M12X60
D912.M12X60 | ET | 46-00074 1| Fastigkert 10.9 "
D41.8x63
103041 ET | 100741 1 | Bolzen NF.73-105-1045-00
Zylinderschraube IS. D912_M16X60
D912.M16X60 | ET | 46-00623 1| Fastigkert 10.9 " C
Bolzen DLOx60
103040 ET | 100153 | £, GH150 Nr.70-064 -5045-20
.. D10X20
103036 ET | 34-05604 2 | Positionsbol zen 24.30127
Zylinderschraube IS. D912_M10X20 L]
D912_M10X20 | ET | 46-00065 4 Festigkeit 10.9 -
FLANSCH D160x33
103038 ET | 100147 1 f.Wuerfel 24-30164
Zylinderstift D7979_12X28
D7979.12X28 | ET | 46-00030 2 | mit Innengewinde N
W UERFEL 116x116x538
103039 ET | 10016 A 71-200-2112-00 4103 |B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 11.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
VV 23.434 |- - _
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
N A 4 MK150 Spannw drfel-Set, -
/® "2 4 4 4 | 116X116XW 538
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103042 -
SCHNEIDER | 4> (w 7-06690-02 A ey
87484 NESSELW ANG 103042 .ASSEM (A3) 172

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 11.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
aY 23.434 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
7| www MK150 Spannw irfel-Set, -
V““ "2 4 4 4 ~ [T6X116XW 538
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103042 _
SCHNEIDER | 4> (w 7-06690-02 A ey
103042 .ASSEM (A3) 272

87484 NESSELW ANG

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




