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360 x 1° 

150 mm 

200 bzw. 250 mm 

d = 125mm –0,005/-0,015 

d = 50 H6, 10 mm tief 

d = 43 mm 

formschlüssig mechanisch (automatisch) 

+/- 10 Sekunden 

+/-   4 Sekunden 

2000 Nm 

ca. 600 N 

37 kg 

stehend für Vertikalmaschinen 

1. Der Teilapparat MK150

1.1 Technische Daten 

Teilung: 

Spitzenhöhe Standard: 

Spitzenhöhe mit Option Distanzplatten: 

Aufnahmedurchmesser Zyl.: 

Paßbohrung: 

Durchgangsbohrung: 

Verriegelung: 

Teilgenauigkeit: 

Wiederholgenauigkeit 

Haltemoment: 

Eintauchkraft Taktwerkzeug 

Gewicht: 

Aufspannlagen: 

Das Gerät ist völlig wartungsfrei! 
Kein Nachschmieren notwendig! 
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ingschl Gssel f Gr manuelles Teilen 
Art ikelnummer 4 7-0034 7 

4 

Taktwerkzeug f Gr maschinelles Teilen 
Art ikelnummer 71-05230 
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X Axial / Radial Ke ilspannelemente 
mi t Schrauben und Si cherungen 
Art ikelnummer 71-05770 

0 

otoKl i ck MK150 Grundger at 
Art ikelnummer 71-05250 

0 
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W inkelkalkulator n icht dargestell t 
Art ikelnummer 4 7-00363 

dlzlll INl'IS01J02 IIAFF&SCIIIE IO[R 
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87484 NESSELWANG 

Gezeichnet 

SR 

Datum 

31.05.07 

Gewicht/kg 

35.604 

Allgeme intoleranzen 

DIN/ISO 2768-mH 

Rohteilreferenz 

W erkstoff Nr. 

Beze ichnung. Abmessung 

Form- und Lagetoleranzen 

DIN/ISO 1101 

Rohte ilzuschn itt 

W erkstoffbeze ichnung 

E3@ROTO-KLICK, Teilapparat MK150 

MaBstab Dokument Art ikelnummer 

1:2 103077-01 

Model[ 71-05250 D
103077-01.ASSEM 

1 
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W erkstueckkanten 

DIN 6784 

Werkstoffbehandlung 

Projekt 

Formal/Blatt 

(A3) 3/5 

5
Wei tergabe sow ie Verv iel fael t igung di eser Unterlage. Verwertung und Mi tie ilung ihres I nhal ts isl n icht gestattet. sowe it n icht ausdrueckl ich zugestanden. 

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten. 
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Pos Modell Typ Arlikell Menge Bezeichnung 

Abmessung 
Rohte ilreferenz 

millaufende Drehbankspitze 
8 103155 ET 47-00786 1 

MK2 H0_320110-MK2 

Reilstock kpl. Hub=25 Spit zenh ohe 150 mm. MK2 117016 BG 117016 1 
mil Befest igungsset 14mm 

6 103152 BG 103152 1 Aufsatzbacken-Set inkl. schrauben 14 Slkl 
I. Vierbackenfutter 0160 

5 103153 BG 103153 
Aufsatzbacken-Set inkl. Schrauben 13 Slkl 1 
I. Dreibackenfuller 0160

4 103151 BG 47-00371 1 Vierbackenfuller kpl. 0IN6350/0160 
inkl. Schrauben, Typ 803 Hub = 34 mm, 47 kN 

A Dre ibackenfuller kpl. 0IN6350/0160 
3 103150 BG 47-00370 1 

inkl. Schrauben. Typ 603 Hub = 34 mm, 47 kN 

2 103077-01 BG 71-05250 1 R0TO-KLl(K 
Teilapparat MK150 

1 103071 BG 71-05520-49 1 MK 150 Grundplallen-Sel ohne Be fest igungsset 
(universal) 
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dlzlll INl'IS01J02 IIAFF&SC 1111: IO[R Gezeichnet 
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V olkl 

Datum 

r v 27 .01.04 

� 
Gewicht/kg 

vv 87.775 

� vvv 

� � E}@ 
� """" 

MaBstab 

CMJ[}'ffe' � 
@@!}{]fitJ&DIPJ&lll 3:10 

87484 NESSELWANG 

2 1 

Zubeh or: 
Aufsatzbacken (ungestuft und ungeh artet) 
und e i ne zus. D rehbanksp it ze 

Pos. 5 fur Dreibackenfutter (3Stuck) 
Art ikelnummer 4 7-00373 

Pos. 6 f Qr Vierbackenfutter (4St uck) 
Art ikelnummer 4 7-0037 4 

Pos. 8 mi tlaufende D rehbanksp it ze 
Art ikelnummer 4 7-00786 
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Allgeme intoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten 

DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784 

Rohteilreferenz Rohte ilzuschn itt 

W erkstoff Nr. W erkstoffbeze ichnung Werkstoffbehandlung 

Beze ichnung. Abmessung 

T yp -D re h f u t t er 3- und 4- Backenfutter 

und Rei ts tock 
Dokument Art ikelnummer Projekt 

71-05630-01
71-05630-01Model[ Formal/Blatt 

71-05630-01.ASSEM (A3) 1/2 

Wei tergabe sow ie Verv iel fael t igung di eser Unterlage. Verwertung und Mi tie ilung ihres I nhal ts isl n icht gestattet. sowe it n icht ausdrueckl ich zugestanden. 
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten. 





































8 7 6 5 

F 

E 

D 

[ 

D istanzplatte fur Rotoklick 

B 
Pos Hoclell Typ Artikell Henge Bezeichnung Abmessung 

Rohteitreferenz 

8 D 912 _H12X100 ET 46-00349 2 
Zyl inclerschraube IS. D 912 _H12X100 
Fest igkeit 10.9 -

7 D912_H6X16 ET 46-00050 1 Zyt inclerschraube IS. D912_H6X16 
Fest igkeit 10.9 -

6 03240-14X20 ET 47-00356 1 Nutenfuhrungsstein 14X20 
- NLH_03240-14X20 

5 D 912 _H12X150 ET 46-00754 6 
Zyl inclerschraube IS. D 912 _H12X150 
Fest igkeit 10.9 -

4 D912_H6X12 ET 46-00049 3 
Zyt inclerschraube IS. D912_H6X12 
Fest igkeit 10.9 -

A 
3 03250-20 ET 47-00348 3 Flache Nutensteine 20X10X22 

geschli ffen HA_2313.020 

2 103028-01 ET B-05042-01 1 D istanzplatte 48X100X160 
f ur Gegenhall er HA-00407 

1 103027-01 ET B-05041-01 1 D istanzplatte 260X165X100 
fur RotoKI ick HA-00434 
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D istanzplatte fur Gegenhal ter 

dlzlll INl'IS01J02 IIAFF&SC 1111: IO[R Gezeichnet 

</ </ 
V olkl 

Datum 

v 11.06.07 

� vv 
Gewicht/kg 

15.481 

� � 

� """" 

CMJ[}'ffe' � 
MaBstab 

1:2 @@!}{]fitJ&DIPJ&lll 
87484 NESSELWANG 

Allgeme intoleranzen 

DIN/ISO 2768-mH 

Rohteilreferenz 

W erkstoff Nr. 

Beze ichnung. Abmessung 

Form- und Lagetoleranzen 

DIN/ISO 1101 

Rohte ilzuschn itt 

W erkstoffbeze ichnung 

4.5.1a B 

W erkstueckkanten 

DIN 6784 

Werkstoffbehandlung 

Di st anzplat ten-Set, (f .RotoKl i ckMK150u .Gegenhal ter) 

H ohe 100 
Dokument Art ikelnummer Projekt 

103029-01 

Model[ 71-05560-100 A Formal/Blatt 

103029-01.ASSEM (A3) 1/2 

Wei tergabe sow ie Verv iel fael t igung di eser Unterlage. Verwertung und Mi tie ilung ihres I nhal ts isl n icht gestattet. sowe it n icht ausdrueckl ich zugestanden. 
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten. 
























