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 Seite 1.0 

1. Der Teilapparat  MK 200 / MK 200 DF

1.0 Technische Daten 

Teilung: 360 x 1° 

Spitzenhöhe Standard: 200 mm 

Spitzenhöhe mit erhöhter Distanzplatte: 250 mm 

Aufnahmedurchmesser Zyl.: d = 160 mm –0,005/-0,015 

Paßbohrung: d = 96 H6, 10 mm tief 

Durchgangsbohrung MK 200: 
MK200 DF: 

d = 96 mm 
d = 86 mm 

Verriegelung: formschlüssig, mechanisch (automatisch) 

Teilgenauigkeit: +/- 10 Sekunden 

Wiederholgenauigkeit: +/- 4 Sekunden 

Haltemoment: 3000 Nm 

Eintauchkraft Taktwerkzeug: ca. 600 N 

Gewicht MK 200: 
 MK 200 DF: 

90 kg 
93 kg 

Aufspannlagen: stehend für Vertikalmaschinen 

liegend für Horizontalmaschinen 

Das Gerät ist völllig wartungsfrei! 
Kein Nachschmieren notwendig! 




































